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RICON® S 290/80 VS
Art.-Nr. K129

Montageanleitung
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Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH.

Art.-Nr. K129

Montageanleitung

RICON® S 290/80 VS

Verschweil3ter Kragenbolzen c €

Ausfrasung im Haupttrdger ETA-10/0189

1. Frasen im Haupttrager

2. Positionierbohrungen

1. Verbinder mit 2 Schrauben in
Positionierbohrungen befestigen

2. Alle weiteren selbstbohrende
Schrauben it. Schraubenbild (siehe
rechts) eindrehen

25 KNAPP®
SK 10x200 (standard

25 KNAPP®
SK 10x300 (max)
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< g 2 Positionierbohrungen & 6 mm 2 Positionierbohrungen & 6 mm
A im Hirnholz, Tiefe 50 mm im Langsholz, Tiefe 50 mm
li li
80
Befestigung im Nebentrager NT Befestigung im Haupttrager HT
Schraubenanzahl und Positionen: Schraubenanzahl und Positionen:
3. Verschrauben
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25 KNAPP®
SK 10x100
(standard)

RICON® S
Verbinder

25 KNAPP®
SK 10x100
(max)

80

8 KNAPP®
SK 10x100 (min)
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Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH.

Art.-Nr. K129

Montageanleitung

RICON® S 290/80 VS

Verschweil3ter Kragenbolzen c €
Ausfrasung im Haupttrdger ETA-10/0189

Einfraslangen L im Haupttrager

Nebentriger- RIC(?N® S 290x80
héhe Hy Lange L ohne
Querzugverstarkung
[mm] [mm]
220 -
240 -
260 -
280 -
300 -
320 305
340 315
360 325
380 335
400 345
Randabstand der Positionierbohrungen t1 im Haupt- und Nebentrager in Abhangigkeit der
Nebentragerhohe HN
. RICON® S 290x80
Nebentrager-
i Randabstand t1im Nebentrager
héhe Hy
Abstand t1
[mm] [mm]
220 -
240 -
260 -
280 -
300 -
320 55
340 65
360 75
380 85
400 95

Wichtiger Hinweis:

Sollten geringere Nebentragerhéhen verwendet werden,
muss vom Statiker ein Querzugnachweis durchgefiihrt
werden. Der Querschnitt kann mit Vollgewindeschrauben
querzugverstarkt werden, die vom Statiker zu bemessen
sind (EN 1995-1-1, NAD) !

Haupttrager Nebentrager
I F1d

Vollgewindeschrauben mit Bohrspitze
zur Querzugverstarkung des Nebentragers

Knapp GmbH. Toutes dimensions en mm - sauf erreurs, fautes d'impression ou modifications techniques. VERSION 17.02. 2021
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Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH.

Montageanleitung

RICON® S 290/80 VS

Verschweil3ter Kragenbolzen c €

Art.-Nr. K129 Alternativ: Ausfrasung im Nebentrager ETA-10/0189
1. Frasen im Nebentrdger | 2. Positionierbohrungen )
Nebentrager NT Haupttrager HT
= / /
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2 Positionierbohrungen @ 6 mm 2 Positionierbohrungen & 6 mm
2120 im Hirnholz, Tiefe 50 mm im Langsholz, Tiefe 50 mm
/ /
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- J.I o |
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80 Wichtiger Hinweis 80 ! /
siehe S.4
3. Verschrauben Befestigung im Nebentrager NT Befestigung im Haupttrager HT

Schraubenanzahl und Positionen: Schraubenanzahl und Positionen:

1. Verbinder mit 2 Schrauben in

Positionierbohrungen befestigen 25 KNAPP®
2. Alle weiteren selbstbohrende O SK'10x200 (standard)  RICON® S NS gﬁ I1<I(;IA1IB%®
; ; ; Verbinder A4 X
Schraubgn it. Schraubenbild (siehe s 25 KNAPP® : . pee (standard)
rechts) eindrehen o SK 10x300 (max) © o o
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? o o SK 10x100
° © o o (max)
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Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH.

Art.-Nr. K129

Alternativ: Ausfrasung im Nebentrager

Montageanleitung

RICON® S 290/80 VS

Verschweil3ter Kragenbolzen c €

ETA-10/0189

Selbstbohrende Vollgewinde-
schraubenzur Querzug-

verstarkung des Nebentragers

[

HN

Wichtiger Hinweise:

Bei der Montage des Nebentragers zwischen zwei fixierten Haupttragern oder Stlitzen muss die

Ausfrasung
nach intan Ay aafeict vaardan s Ao Ty At S s o LS~
Nebentrager-| . Randabstand t1in Abhangigkeit der Nebentragerhdhe Hy
hohe RICON® S 290x80
Hy Abstand t1
[mm] [mm]
260 -
280 -
320 -
360 15
400 35
440 55
480 75
520 95

Wichtiger Hinweis:

Sollten geringere Nebentragerh6hen verwendet werden, muss vom Statiker ein Querzug-
nachweis durchgefihrt werden. Der Querschnitt kann mit Vollgewindeschrauben querzug-
verstarkt werden, die vom Statiker zu bemessen sind (EN 1995-1-1, NAD) !

© Knapp GmbH. Toutes dimensions en mm - sauf erreurs, fautes d'impression ou modifications techniques. VERSION  17.02. 2021
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Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH.

Montageanleitung

RICON® S 290/80 VS

Verschweil3ter Kragenbolzen c €
Art.-Nr. K129 Stltzenanschluss ETA10/0189
;i }1<0NA1%%® Schraubenanzahl und Positionen (min. Verschraubung)
X .
(min) NT— §— Stutze NT—* 25 r Stltze
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R | | ——
3 | |0 1
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9 | |O
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< | [ | f——
110 I30I
20, 80 _P0 5
120 4sung | 120 - _ ~
Ausfrésung in NT Ausfrdsung in Stitze :
Mindestquerschnitt fir Min. Stlitzenverschraubung 5
Mindestquerschnitte gelten fir Brettschichtholz. &
Im Nadelvollholz mussen die 10x100 mm Schrauben mit d=6 mm auf ganze Lange vorgebohrt werden! ”
20 KNAPPe — Schraubenanzahl und Positionen (Max. Verschraubung) §
SK 10x100 NT Stiitze Stitze |
(max) 1 / Ny _—é!‘_ - £
S o | g
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© r é
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S O | | | — s
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| | ' | j—— £
of | 1QL301 | 3
40 80 40 ! E
160 N 160 -
Ausfrasung in NT - - 5
- - — - - ; . £
Mindestquerschnitt fiir Max.- Stitzenverschraubung Ausfrasung in Stiitze a
Mindestquerschnitte gelten fiir Brettschichtholz. s
Im Nadelvollholz miissen die 10x100 mm Schrauben mit d=6 mm auf ganze Lange vorgebohrt werden! °
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Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH.

Art.-Nr. K129

Montageanleitung

RICON® S 290/80 VS

Verschweil3ter Kragenbolzen c €

Stutzenanschluss

ETA-10/0189

20 KNAPP®
SK 10x100
(max)

— 20 KNAPP®
SK 10x100
(max)

|

Schraubenanzahl und Positionen(max. Verschraubung)

[ Stltze

|
S 3
1]
©
>
8 |
(o]
i =
@ o o) \
o® o L
8 (o) (o) (o}
® o0 ® it =
8 (o] 0 (o] ‘
o @ O o | ;
R 0 (o) O =
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4110 6 & j =
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-
11968 G |
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Q (o] ]
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Q o @ ] '
S >
1 30
! |
20 80 | 40
240 Ausfrasung in NT 160

Mindestquerschnitt fiir 2 RICON S 290x80 VS Stiizenanschluss nebeneinander

Mindestquerschnitte gelten fiir Brettschichtholz.
Im Nadelvollholz miissen die 10x100 mm Schrauben mit d=6 mm auf ganze Lédnge vorgebohrt werden!
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RICON® S 290/80 VS
Art.-No. K129

Montageanleitung
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This drawing is the property of Knapp GmbH.

Art.-No. K129

Assembly instructions

RICON®S 290/80 VS

Welded collar bolt c €

Milling the main beam

ETA-10/0189

1. Milling pattern
main

beam |

Length L

— |

2120
25

/ !

80

2. Pre drilling centered installation of connector

Secondary beam

t1

210
Height HN

2 x holes @ 6,
depth 50 mm

Main beam
- |
30
-
<
5 I
c e
3 ~
[

/

/ I
2x holes@ 6,
depth 50 mm

3. Screw connection:
1. Fasten the connector
using pre drilled positioning
holes for 2 screws.

2.Screw in all other
self-taping screws according
to the screw pattern (see

right).

D]WWM

nmmmmmﬁma

T
Screw pattern secondary beam
Number and position of screws: |

|
25 KNAPP® l
zé.} CS 10x200 (standardi
@98 ,5 nappe |
z : : CS10x300 (max) |
® 0 o
58 & I
233 |
B
|
>20 80 >20 I
|
|
X |
8 (e
899 I
© O O
5 & I
338 |—sknappe
G S & €S 10x200 (min) |
5 S o |
i
|
|
>20 80 >20 |
|

Screw pattern main beam
Number and position of screws:

RICON® S
connector

25 KNAPP®
CS 10x100
(standard)

25 KNAPP®
CS 10x100
(max)

80

8 KNAPP®
CS 10x100 (min

0@000@000000000@0

0()0:0202020:0|

—_—
0Q0000000000000°00,
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This drawing is the property of Knapp GmbH.

Art.-No. K129

Assembly instructions

RICON® S 290/80 VS
Welded collar bolt c €
Milling the main beam

ETA-10/0189

Milling length L in the main beam depending on the secondary beam height
HN
RICON® S 290x80
Secondary beam
height Hy Length L without shear reinforcement
[mm] [mm]
220 -
240 -
260 -
280 -
300 -
320 305
340 315
360 325
380 335
400 345
Edge distance of the positioning holes t1 in the main and secondary beam
depending on the secondary beam height HN
S RICON® S 290x80
econldary beam Distance t, for secondary beam
height Hy -
Distance t,
[mm] [mm]
220 -
240 -
260 -
280 -
300 -
320 55
340 65
360 75
380 85
400 95

Important Note:

header joist

If lower secondary beam heights are used,

a shear force verification must be carried out.
The cross-section can be reinforced for shear
force with fully- threaded screws. The shear
force reinforcement has to be veryfied by a

structural engineer (EN 1995-1-1, NAD)!  fullthread screw with

self tapping tip

Page 2/6
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This drawing is the property of Knapp GmbH.

Assembly instructions

RICON®S 290/80 VS

Welded collar bolt c €

Art.-No. K129 Mllllng the secondary beam ETA-10/0189
1. Milling pattern 2. Pre drilling centered installation of connector
secondary beam Secondary beam ) Main beam /
SRiE = 2
| o _—3 +
G I:I—
pd
T pd
ol = o o
| pa [ N e ~
o | o] |
T ¢ T |
o T
30 ©
| -
| ' = :
>20 80 | |20 | / ! /
2 x holes @ 6, 2 x holes @ 6,
2120 depth 50 mm /depth 50 mm
A~ T N
- IJ.I o
[
— — 7 < | =
n Al M
o Ll
80 Important 80 / /
note
N Screw pattern secondary beam " Screw pattern main beam
3. ScreW con neCtIon: Number and position of screws: I Number and position of screws:
I
1. Fasten the connector I
using pre drilled positioning 25 KNAPP® “ ®
RICON® S N Z 25 KNAPP
holes for 2 screws. O C510x200 (standard)| connector Y cs 10C>|<1%0
2 25 KNAPP® I ' (standard)
2 CS 10x300 (max)
2.Screw in all other z I / %2 Ify)ﬁ%%(@
self-taping screwg ac ® I \ (max)
to the screw patt Ry 2 Q I
v A : \ J
>20 80 >20 | 80Q
I
—» | -
A | Q | / e
I 8 | ! Bes
[} O O O
3 — 8 KNAPP® I 298¢ 8 KNAPP®
e SK10x200 (mi) | I e eS| skiox100 (min)
) 5 6 9
o - Do
< | 8@8
Al |
| /
>20 8Q >20 I
|

_I< NADD®

connectors.com
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This drawing is the property of Knapp GmbH.

Assembly instructions

RICON®S 290/80 VS

Welded collar bolt
Milling the secondary beam

q3

ETA-10/0189

4

5]

_)
4
4

=T &= T =, T =

T =
[~

v
—~

—_

~—
-

o

L

-

Fully threaded screw
with self tapping tip

Important NOTE:

HN

When assembling the secondary beam between two main beams or posts, the recess must be milled through
on the lower side of the beam in order to be able to hang the beam.

NAD)!

Secondary Distance t1 with respect to secondary beam height HN
beam height RICON® S 290x80
Hy Distance t,

[mm] [mm]
260 -
280 -
320 -
360 15
400 35
440 55
480 75
520 95
Important NOTE:

If lower secondary beam heights are used, a shear force verification must be carried
out. The cross-section can be reinforced for shear force with fully- threaded screws.
The shear force reinforcement has to be veryfied by a structural engineer (EN 1995-1-1,

Page 4/6
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This drawing is the property of Knapp GmbH.

Assembly instructions

RICON®S 290/80 VS

Welded collar bolt c €
Art.-No. K129 Column connection o0
éé %ﬂ%’? Number of screws and position ( min. screw
(min) -o!kﬁ@e%ﬁ)eam—' y— Columrsecondary beam — 25 rCOlumn
: - |
n
R ! | ——
3 | |0 1
o 3 1 —
3| |0 S 1
o 3 ! [ —
3| |0 —
o 3 b
3| O
o
hl ! [ | f——
o[ [30]
20, 80 _[20
120 Milling in secondary bean{ 120 - -
- - Milling in Column

Minimum cross section for min. column screw

Minimum cross—cs%%%gt:lggly to glulam.

In solid softwood, the 10x100 mm screws with diameter 6 mm must be pre-drilled over their full

Tength!

20 KNAPP® Number of screws and position ( max. screw
CS510x100 7 beam secondary beam Column
(max) conne&etion) N j— Column y 725 . .
2 . |
1 © '
o r
= |
e | —
R |
™)
(@] o | | /I
o™
S o | —
™)
S (o o | —
o) g |
S | | E—
|
81* | —
94 | —
S | b
" | | ! | —
of [1QL30( |
40 80 | 40 !
160 Milling in secondary bea 160 - -

. . . - Milling in Column
Minimum cross section for max. column screw

Minimum cross-se@igAeapiinto glulam.

In solid softwood, the 10x100 mm screws with diameter 6 mm must be pre-drilled over their full length!

FPAL D
connectors.com

Page 5/6

17.02.2021

© Knapp GmbH. All measures in mm - Errors, misprints and changes reserved. VERSION



This drawing is the property of Knapp GmbH.

Art.-No. K129

Assembly instructions

RICON®S 290/80 VS

Welded collar bolt c €

Column connection ETA-10/0189

20 KNAPP®
CS 10x100
(max)

— 20 KNAPP®
CS 10x100
(max)

Number of screws and position ( max. screw
connection)

secondary beam—l

l7Cqumn

|
S 2
I
©
x
2 |
@)
@ o O
) O .
= @] o O
® 0 &
= o @] (o)
o @ O o |
R 0 o) (o =
471 & &
® O e
H98 G |
106
3 0 ] '
=
1 30
' |
20 80 | 40
240 Milling in secondary beam

Minimum cross-sections apply to glulam.
In solid softwood, the 10x100 mm screws with diameter 6 mm must be pre-drilled over their full length!

160

Minimum cross section for column connection 2 RICON S 290x80 VS side by side
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RICON® S 290/80 VS
Réf. K129

Montageanleitung

HQWD oddYNY op 9191doid e u0s suissap s3] sno] | "HqWD odd¥N) 0 A11adoid anisnaxa ayy aie sbuimelp ||y | HQWD ddVNY 42p wniuabig puis uabunuydidz 3|y o



Ce dessin est la propriété de Knapp GmbH.

Notice de montage

RICON® S 290/80 VS

Goujon d'accroche soudé c €
Encastrement sur la poutre principale ETA10/0189
1. Fraiser Ia. . 2. Percer
poutre principale Poutre secondaire Poutre principale
/
I ~ -~
I - - I
1 o ©
3
-
: o z -
5 T e I
2 o o~
© -
T 30
I
I
’\(0 |
< 30
/ 7 /
’ 80 ’
2 pergages de position & 6 2 pergages de position @ 6
80 I mm en bout de poutre, mm sur la face de la poutre,
0 N profondeur 50 mm profondeur 50 mm
_ Fixation sur la poutre secondaire (PS) Fixation sur la poutre principale (PP)
3. Visser Nombre et position de vis :

1. Visser la ferrure sur les
percages de position

2. Visser le reste des vis
suivant le schéma (cf. dessins
a droite)

lllmumm{]ﬁmmb

uummmmmﬁmw

Nombre et position de vis :

[
25vis KNAPP® |
TF 10200 (standard), e s

U ' 25 vis KNAPP®

TF 10x100

. . (standard)
25 vis KNAPP®

TF 10x300 (max)

/ 25 vis KNAPP®
TF 10x100

\ (max)

) )

020:0°00000( )0

0°0°0°0°0°0°0°0°0)

=

000000°0°0°0°0°Q<0

> 20 80 >20
80

90? o o

89 50 &

229 ooeo

® O O ' a o0 o

XX 299 8 vis KNAPP®
S & o — 8 vis KNAPP® 009 TF 10x100 (min
;53/ TF 10x200 (min) 0 : 0

© 0 9 S P

1 01 |

ol 1

\4
N
o
o]
o]
\
N
o
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Ce dessin est la propriété de Knapp GmbH.

Notice de montage

RICON® S 290/80 VS

Goujon d'accroche soudé c €

ETA-10/0189

Encastrement sur la poutre principale

Longueur de fraisage L sur la poutre principale

Longueur de fraisage L dans la poutre principale sans vissage de renfort
traversant, en relation avec la hauteur de poutre secondaire Hy

RICON® S 290x80
Hauteur de poutre
secondaire Hy Longueur L sans renfort de traction transversale
[mm] [mm]
220 -
240 -
260 -
280 -
300 -
320 305
340 315
360 325
380 335
Position de pergage t1 sur la poutre principale et secondaire en relation
avec la hauteur de poutre secondaire Hy
RICON® S 290x80
Hauteur de poutre — -
i Position de percage t, sur la poutre secondaire
secondaire Hy
Distance t,
[mm] [mm]
220 -
240 -
260 -
280 -
300 -
320 55
340 65
360 75
380 85
400 95

Remarque importante :

Poutre principale Poutre secondaire

Faire contrdler par un B.E. compétant dans le cas

ou la hauteur de la poutre secondaire et plus faible
qu'indiquée ci-dessus. Une section plus faible peut
étre renforcée par des vis de renfort transversales.
(EN 1995-1-1, NAD)

Vis a filetage total avec pointe auto-foreuse
Pour le renfort tranchant des poutres secondaires
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Ce dessin est la propriété de Knapp GmbH.

RICON® S 290/80 VS

Notice de montage

Goujon d'accroche soudé

q

5 Variante : Encastrement sur la poutre secondaire -
er. ETA-10/0189
1. Fraiser la 2. Percer
poutre secondaire Poutre secondairg Poutre principale
/ /
4 : o
f | | o — 3 ﬁ-
< =
e
Z
z o % o
ol s NI ~
I 8 5 I % I
8 ¢ o
Tt 30 8
| = — = !
I 2 percages de position @ 6 /2 percages d(Ie position & 6
220 80 >20 mm en bout de poutre, mm sur la face de la poutre,
profondeur 50 mm profondeur 50 mm
2120 _ / /
T i S | mn
—u o
2 | S '
0 ro o Al rn
11
Notice importante 1 7
80 page 4 80
3. Visser Fixation sur la poutre secondaire (PS) Fixation sur la poutre principale (PP)

1. Visser la ferrure sur les
percages de position

Nombre et position de vis :

25 vis KNAPP®

Ferrure

Nombre et position de vis :

25 vis KNAPP®

. . TF 10x200 (standard) ] :.lll BJZ‘_" ;
2. Visser le reste des vis Q )| rRicoNes | 8CIE (TS':aL%’grg?
suivant le schéma (cf. dessins H 25 vis KNAPP® | 009
a droite) é TF 10x300 (max) | / 009 25 vis KNAPP®
e XX TF 10x100
. o o o
: 888 | (max
2 | g (-3 e ( )
N e | HO%:
< . @ © O .
e A | ‘ )
AT |
>20 B0 >20 | 80,
B o) | A
° 2929
i e | I B8e
° 2929 [
§4 f8VisKNAPP® | 888,/ T Tox100 (min)
Y TF 10x200 (min) © 0o
8 I Tk
2 - g0
< | 0 0 O
Al |
>20 80 =20 | 80
|
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Ce dessin est la propriété de Knapp GmbH.

Notice de montage

RICON® S 290/80 VS

Goujon d'accroche soudé c €

Réf. K129 Variante : Encastrement sur la poutre secondaire ETA0/0189

Vis a filetage total pour le
renfort transversal des
poutres secondaires

t1

I
=~ 45

= T A s T = u.l

M)

—_

~—

=
—— — =

HN

b
,=;||
-

JREE i—

I8 | K

L

|

- =

ETNLLLLAL LAY AL "j;". )
17.02. 2021

VERSION

Remarque importante :
Lors de montage de poutres secondaires entre 2 poutres principales ou 2 poteauy, il est nécessaire
de réaliser les usinages débouchants par-dessous pour permettre I'emboitement.

Hauteur de Distance du bord t; en relation avec la hauteur de la
poutre poutre secondaire Hy
secondaire RICON® S 290x80
Hy Distance t1
[mm)] [mm)]
260 -
280 -
320 -
360 15
400 35
440 55
480 75
520 95

Remarque importante :
Faire contrdler par un B.E. compétant dans le cas ou la hauteur de la poutre
secondaire et plus faible qu'indiquée ci-dessus. Une section plus faible peut étre

© Knapp GmbH. Toutes dimensions en mm - sauf erreurs, fautes d'impression ou modifications techniques.

renforcée par des vis de renfort transversales. (EN 1995-1-1, NAD)
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Notice de montage

RICON® S 290/80 VS

Sections minimums en configuration de vissage min.

Dimensions valables pour I'utilisation sur bois lamellés collés.
Pour les résineux massifs, il est recommandé de pré-percer les vis de 10x100 mm a un @ 6 mm sur toute la longueur

Goujon d'accroche soudé c €
Assemblages poteaux-poutres ETA-10/0189
13 vis TF Position et nombre de vis (vissage minimum)
KNAPP® 10x100
(min) PS— y— Poteau PS -3 25 r Poteau
o 2
Te)
2 !  —
3| lo %
o 3 [ —
3| |10 S ——
o] Q N I | —
3 (o] | —
o 2 >
3| |10
o
< | | [——
10 | 30 |
20 80 ! 0
120 Encastrement sur PS 120 - B
Encastrement sur poteau

Position et nombre de vis (vissage maximum)

20 vis TF
KNAPP® 10x100 (max)
© o
- ©
1
o
o
(o]
(@] o
»
N
3!
of [19][30
40 80 40
160

PS7

y— Poteau

O e e

y— Poteau

160

Encastrement sur PS

Dimensions valables pour I'utilisation sur bois lamellés collés.
|Pour les résineux massifs, il est recommandé de pré-percer les vis de 10x100 mm a un @ 6 mm sur toute la longueur

Sections minimums en configuration de vissage max.

Encastrement sur poteau
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Ce dessin est la propriété de Knapp GmbH.

Notice de montage

RICON® S 290/80 VS

Goujon d'accroche soudé c €

Assemblages pOteaux—poutres ETA-10/0189

Position et nombre de vis (vissage maximum)

i — 20 vis TF
i(r)\l\l\l;g@':) 10x100 KNXEP@ 10x100 PS Poteau
(max) (max) —l
3 o
A\ ©
1
©
X I
e a | |
| || N —
3 o o) o) o) : N\
o O O o | i =
2 o 0 O ©o 0 O |
0% ®o® B —
3 O o O 0 o0 © |
0O&® O oO® O | . B —
3 O O O O O O > |
i B
O ©6 |
©OS 6o '
| I B
R O O O O O O ' |
@ @ @ | =
S [¢] o o |
@ ®© o =
& o} o} lo)
| ~
1 30 |
T I I
20 80 | 40 80 20 |
240 Encastrement sur PS 160

longueur !

Section minimum en configuration 2 RICON S 290x80 VS juxtaposeés

Dimensions valables pour I'utilisation sur bois lamellés collés.
Pour les résineux massifs, il est recommandé de pré-percer les vis de 10x100 mm a un @ 6 mm sur toute la
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